Fiche Technique
LOXEAL 4680

t qui polymérise sous l'effet de la chaleur a +150°C en 30 minutes environ,
étalliques, I'aluminium, les ferrites, les céramiques et les matériaux

2 sur des piéces en acier par induction en quelques minutes.
également pour le remplacement des fixations métalliques et pour la

Mode d'emploi

dhésif doit étre dosé a partir de la cartouche a I'aide de la
fournie.Appliquer lI'adhésif sur une seule surface et éviter
onnement de 'air. Assemblez les piéces en appliquant
ion suffisante pour que I'adhésif s'étale sur toute la
ller.Utilisez un gabarit/une pince pour empécher

Remplissage des t
ouger pendant la polymérisation.

durée de vie :

eur a une température de +2°C/+7°C.
ination, ne pas remplir 'emballage
r plus d'informations sur les

Temps de séchage

Temps de séchage :

Temperature : +120°C manipulation, veuillez contacter
+130°C
+150°C

Induction :

Le temps de polymérisation est influencé par la & avant de I'utiliser.

substrat (transmission de la chaleur) et par I'espaci
combiler. Il dépend également du temps nécessaire
I'adhésif pour atteindre cette température - par exempl
grands assemblages ou un four surchargé nécessiteront
plus de temps pour une polymérisation compléte. Les
méthodes alternatives de polymérisation rapide sont
I'induction, les lampes infrarouges et les pistolets a air
chaud.

Performance du produit durci (typique)

Résistance au cisaillement : 20 - 25 N/mm?2
Résistance a la traction (ISO 4587) : 30 - 36 N/mm?2
Résistance au choc (ASTM D 950) : 32 - 48 kd/m?
Plage de température : -40°/ +180°C

responsabilite
de toute sorte, y

Préparation de la surface

Nettoyer et dégraisser les surfaces avec Loxeal Cleaner 10
avant d'appliquer I'adhésif.

Certains métaux tels que I'aluminium, le cuivre et leurs
alliages bénéficient d'un léger poncage avec une toile
abrasive (ou similaire) pour enlever la couche d'oxyde.
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