Technische Fiche
LOXEAL 4700

ement System Company

y metaalbinder die polymeriseert onder invioed van warmte bij +120°C in ongeveer 15

n door inductie in enkele minuten op stalen onderdelen. Aanbevolen voor het uitwendig
onderdelen of voor het afdekken van kleine details

eschikt voor het vervangen van metalen bevestigingen en voor lassen.

Gebruiksaanwijzing

De lijm moet uit het patroon worden gedoseerd met behulp van
de bijgeleverde spuitmond.

Breng de lijm aan op één oppervlak en vermijd dat er lucht
ingesloten wordt.

Viscositeit (+2
Specifie gewicht

Gatvulling : Zet de onderdelen in elkaar door voldoende druk uit te oefenen,
Houdbaarheid: zodat de lijm zich over het hele te verlijmen opperviak
rspreidt.
ruik een mal / klem om te voorkomen dat de onderdelen
s het polymeriseren verschuiven.

Droog tijd
Droog tijd: waren bij een temperatuur van +2°C/+7°C. Om
Temperatuur : +90°C gen te voorkomen, verpakkingen niet hervullen

+100°C

+120°C informatie over toepassingen, opslag en
Inductie : t op met de technische dienst van Loxeal

De uithardingstijd wordt beinvioed door de a
ondergrond (warmtetransmissie) en door de te
Het hangt ook af van de tijd die de lijm nodig hee
temperatuur te bereiken - grote assemblages of ee
oven zullen bijvoorbeeld meer tijd nodig hebben om
te harden.

Alternatieve methoden voor snelle uitharding zijn inducti
infraroodlampen en heteluchtpistolen.

t veiligheidsinformatieblad.

erkregen in de laboratoria
atie gegeven; indien
contact op met de

Prestaties van uitgehard product (typisch) at garant voor een

Schuifsterkte (ISO 4587) : 15 - 25 N/mm?2
Shore D Hardheid : 75-85
Temperatuurbereik : -40°/ +180°C

Voorbereiding van het opperviak

Reinig en ontvet met Loxeal Cleaner 10 alvorens de lijm aan te
brengen.

Sommige metalen zoals aluminium, koper en zijn legeringen
hebben baat bij licht schuren met schuurlinnen (of iets
dergelijks) om de oxidelaag te verwijderen.
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