Technical Data Sheet

LOXEAL 56-03

van hydraulische en pneumatische schroefdraadverbindingen tot 2".
ten van gassen, water, LPG, koolwaterstoffen, olién en andere chemicalién.
et afdichtingsmiddel voor of tijdens uitharding. Zeer goed bestand tegen hitte,

Fysisc Uithardingssnelheid v substraat

Onderstaande grafiek toont de losbreeksterkteontwikkeling van
het product (met de tijd) op gepolijste stalen moeren/bouten

Compositie:
Colour:

Viscositeit (+25 M10 x 20 in vergelijking met verschillende substraten. Getest in
Specifiek gewicht overeenstemming met ISO 10964 bij + 25°C.

Fluorescence:

Vlam punt:

Houdbaarheid+25°C:

CURE SPEED v SUBSTRATE - GRADE 56-03
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Uitharding

De uithardingssnelheid is afhanke
materiaaloppervlakken en temperat
wordt gewoonlijk in 1 - 3 uur bereikt en
duurt 24 - 36 uur. In geval van passieve
lage temperatuur kan een snelle uithardin
met behulp van Loxeal Activator 11.

Cure time

Uithardingseigenschappen (typisch)

Bout M10 x 20 Zn - kwaliteit 8,8 - moer h = 0,8 d bij

Handling uithardingstijd: 15 - 30 minutes

Functionele uithardingstijd: 1-3 hours

Volledige uithardingstijd: 5-10 hours uifsterkte van het product

Vergrendelingskoppel (ISO 10964) econtroleerde openingen.
- ontsnapping: 10-16 Nm nstemming met ISO
- heersend: 12-20 Nm

Schuifsterkte (ISO 10123): 8- 12 N/mm2

temperatuurbereik: -55°C/+150°C

Omgevingsbestendigheid

Warmtesterkte

Onderstaande grafiek toont de mechanische sterkte ten
opzichte van de temperatuur.

ISO 10964 - Bout M10 x 20 Zn - kwaliteit 8,8 - moer h = 0,8 d
bij +25°C - voordraaikoppel 5 N m.
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HOT STRENGTH - GRADE 56-03
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x 20, tested according to ISO

Uithardingssnelhe

De polymerisatie kan w
substraat, grote openinge
verbeterd door een geschik
substraten) aan te brengen.
De volgende grafiek toont de lo
(in %) en de ontwikkelingen van
gebruik van onze activator 11 in ve
activator.

Zn moeren/bouten M10 x 20, getest vol
temperatuur van + 25°C.

CURE SPEED v ACTIVATOR - GRA|
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Warmteveroudering

Onderstaande grafiek toont het gedrag van de
sterktebestendigheid als functie van temperatuur/tijd .
Zn moeren/bouten M10 x 20 - (voordraaikoppel van 5 N m, 7
dagen uitgehard bij +25°C) - verouderd bij de aangegeven
temperatuur en getest bij +25°C volgens ISO 10964.

HEAT AGING - GRADE 56-03
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Chemische Weerstand

Rijping onder de onderstaande omstandigheden na 24 uur na
polymerisatie bij de aangegeven temperatuur.

Substantie °C | Resistance Resistance Resistance
na 100 h na 500 h na 1000 h

Motor olie 125 | excellent excellent excellent

versnelling olie] 125 | excellent | goed goed

Benzine 25 excellent excellent excellent

Water/glycol 87 | goed goed goed

50%

Rem olie 25 | excellent excellent | excellent

* Voor informatie over resistentie tegen andere chemicalién,
neem contact op met de technische dienst van Loxeal

Aanwijzingen voor gebruik

Loxeal schroefdraadafdichting zijn anaérobe harsen die
uitharden wanneer ze opgesloten zitten tussen twee metalen
oppervlakken in afwezigheid van lucht (bijv.
schroefdraadverbinding).

Enkele aanbevelingen voor de beste resultaten:

Reinig de schroefdraad met Loxeal Cleaner 10 en laat het

en alvorens het te monteren (water, olie of vuil verhinderen
lledige hechting van het afdichtingsmiddel op onderdelen
roefdraad).

en voldoende hoeveelheid product aan langs de

trek tussen de eerste en de tweede schroefdraad
om het volledige schroefdraadoppervlak te vullen.
met een hogere viscositeit ook een kleine
rengen op de binnendraad, om te zorgen voor
n de schroefdraadverbinding tijdens de

matig vastschroeven af en toe heen en
het product op de schroefdraad aan

voltooid, sluit u de verbindingen af
hankelijk van de specifieke
e uithardingstijd (hierboven

ebruiksomstandigheden:

wij het gebruik

Demontage en re

Gebruik conventionee
demonteren. Indien mo
vergemakkelijkt door de s
en ze heet te demonteren.
Verwijder het uitgeharde prod
reiniging met aceton.
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voor gebruik met zuivere of

ge ruimte bij een
erontreinigingen te

chnische dienst

haar eigen specificaties.
nemen voor de resultaten
methoden niet onder Loxeal
verantwoordelijkheid van de g
het doel van de gebruiker van e
bepalen. Loxeal wijst alle expliciet

inclusief garanties van verkoopbaar
een bepaald doel, voortkomend uit de
van Loxeal producten. Loxeal wijst spec!
aansprakelijkheid af voor gevolgschade o
van welke aard dan ook, inclusief gederfde
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